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ISO J4555:2017'ye göre eğme deney raporu 

(Bending Test Report According to ISO 14555:2017) 

AB-0449-T 

Rapor No (Report No) : DKR/2020/0475 

: NOTUS YAP! ELEMANLARI DIŞ TİC.L TD.ŞTİ. 

: NOTUS-PQR-01 

0475 

05-20 

Müşteri (Customer) 
Test Parçası Tanımı 
(Test Piece Desigııation) 

Deney nedeni (Testing pıırpose) : ISO 14555:2017'ye göre Eğme Testi (Bend Test according to ISO 
14555:2017) 

: Fillet welded stud pin&tube Mamul formu (Fonn ofproduct) 
Ana malzeme (Base material) 
Kaynak prosesi (Welding process) 
Ortam sıcaklığı (A mbient temp.) 

: t=l0mm-019 /S355J2+N(plaka)-A5440G.Cl0C(saplama) 

: 20°c 

Tablo:ISO 14555:2017'ye göre eğme deneyi sonuçlan 
(Tab/e· Bend test results in accordance with ISO 14555·2017) 

Numune 
Boyutlar No 

Deney türü Eğme açısı 

(Test Notlar 
specimen (Dimensions) (Type of test) (Bend angle) (Remarks) 

No) 

Derece mm 
(Degrees) 

Tl 
019mm. 

Eğme (bending) 60° Çatlak yok 
t=10mm. (No crack) 

T2 
019mm. 

Eğme (beııding) 60° Çatlak yok 
t=1Omm. (No crack) 

T3 
019mm. 

Eğme (bendiııg) 60° Çatlak yok 
t=10mm. (No crack) 

T4 019mm. 
Eğme (bending) 60° Çatlak yok 

t=10mm. (No crack) 

TS 019mm. 
Eğme (bending) Çatlak yok 

t=1Omm . 60° 
(No crack) 

Tarih Operatör Mek. Test Lab. Müdürü 
(Daıe) :t:!A7ıed by) (Mech. fo•:~ • age,) 11 .05.2020 LT!)'Y,ŞIK Sem ;- ;N 
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ISO 14555:20 l 7'ye göre Enine Çekme Deneyi Raporu 

ITransvçrse Tcnsllç Test Rçport Aççordlng to ISO 14555:2017) 

AB-0449-T 

0475 

Rapor No (Report No) 

Mllşteri (Cıısıomer) 

Test Parçası Tanımı 
(Test Piece Desigııaıioıı) 

Deney nedeni (Testing pıırpose) 

Mamul formu (Fomı ofprodııct) 

Ana malzeme (Base material) 

Kaynak prosesi (Welding process) 

Dolgu malzeme (Filler materia/) 

Ortam sıcaklığı (A mbient temp.) 

NumuneNo Boyutlar 

05-20 

: DKR/2020/0475 
: NOTUS YAPI ELEMANLAR! DIŞ TIC.L TD.ŞTI. 

: NOTUS-PQR-01 

: ISO 14555:201 ?'ye göre Çekme Testi (Tensile Test according to 
ISO 14555:2017) 

: Fillet welded stud pin&tube 
: t= 1 Omm-0 l 9 /S355J2+N(plaka)-A5440G.C l OC(saplama) 
: 783 PA 

: 20°c 

Tablo:ISO 14555:2017'ye göre çekme deneyi sonuçlan 
(Table: Tensile test resıılts in accordance with ISO 14555:2017) 

Kopma 
Kopma Kopma Notlar; çatlak; 

yükü 
dayanımı bölgesi kırılma görllnll şll 

(Test specimen (Fractııre load 
(Fractııre (Remarks 

(Dimensions) strenght Location offracıııre e.g. fracllıre No) 

Ti 

T2 

T3 

T4 

T5 

T6 

T7 

T8 

T9 

TIO 

Tarih 
(/)ut,) 

mm 

019mm. 
t=1Omm. 

019mm. 
t=1Omm. 

019mm. 
t=1Omm. 

019mm. 
t=1Omm. 

019mm. 
t=1Omm. 

019mm. 
t=1Omm. 

019mm. 
t=1Omm. 

019mm. 
t=1Omm. 

019mm. 
t=1Omm. 

0 19mm. 
t=1Omm. 

11 05.2020 

Fm) 
Rm) 

N Nlmml 

140014 504.5 

138241 498. 1 

137542 495.6 

139528 502.7 

137307 494.7 

137483 495.4 

138767 500.0 

139528 502.7 

134884 486.0 

140370 505.8 

apperance) 

Malzeme(Material) 
Süreksizlik yok 

(No imperfecıions) 

Malzeme(Maıerial) 
Süreksizlik yok 

(No imperfecıions) 

Malzeme(Maıerial) 
Süreksizlik yok 

(No imperfecıions) 

Malzeme(Maıerial) 
Siireksizlik yok 

(No imperfecıions) 

Malzeme(Maıerial) 
Süreksizlik yok 

(No imperfections) 

Malzeme(Maıeria/) 
Süreksizlik yok 

(No imperfections) 

Malzeme(Maıerial) 
Siireksizlik yok 

(No imperfections) 

Malzeme(Maıerial) 
Siirı:ksizlik yok 

(No imperfections) 

Malzeme(Maıerial) 
Siireksizlik yok 

(No imperfecıioııs) 

Malzemc(Maıerial) 
Sürı:ksi7Jik yok 

(No imp<'rfecıions/ 

Mek. Te t 

Page 2 of 5 



J> DEKRA 

DfKRA 
KJılııı-K.nntn:ıl 

Hıımrikn AS 
KITT"-1rokr Sııo.1 E 

8kıl Na·!o 
().ccımlANXARA 

TEST RAPORU 
(TEST REPORT) 

Mekanik Test Laboratuvarı 
Meclıanica/ Testing laboratory 

TÜRKAK tarafından akredite edilmiştir. 
Accredited by TURKAK 

Teklif Rcf No (Qııoıation Ref No): DR.ML.2020.0I ıo Rapor No (Report No) DKR/2020/04 75 

M .. t . 8°1 'I . (C D ) uş erı ııe:ı erı ustomer ata 

Firmı(Company) : NOTUS YAPI ELEMANLAR! DIŞ ilgili Kişi(Conıacı person) : NADIR ASLIKARA TIC LTO ŞTI. 

Adrcs(Address) : 1252. Cad. No:6 Ostim-YENIMAHALLE/ANKARA 

Test malzemesi : t= 1 Omm-0I9 /S355J2+N(plaka)- Test Parçası Tanımı : NOTUS-PQR-01 

(Te.sı material) 
A5440G.CIOC(saplama) 

(Test Piece Designatioıı) 

Test malzemesi Kabul tarihi: 08.05.2020 
(Test Maıerial Delivery Date) 
UYGULANAN TESTLER (PERFORMED TEST PROCEDURES): 

ısa 14555:2017'ye göre Çekme Testi (Tensile Test according to ısa 14555:2017) 

ısa 14555:2017'ye göre E~me Testi (Bend Test according to ısa 14555:2017) 

ısa 14555:2017'ye göre Makro inceleme Testi (Macro Examination Test according to ISO 14555:2017) 

()Cl Kaynak YOntemi DeOer1endlrme kapsamında yapılan tesUerdir (Tesis for Welding Procedure Evaluation) 

( ) Kaynak Personeli DeOer1endirme kapsamında yapılan testlerdir (Tesis for Welder Qualifıcalion Evaluation) 

( ) Malzeme DeOerlendirme kapsamında yapılan tesUerdir (Tesis lor Material Evaluation) 

( ) DiQer .... (Olher .... ) 

AÇIK.LAMALAR (EXPLANATIONS) : 

Malume ,·e lrdlm bllgllerl için mlşterl beyanı esas alınır. DEKRA dtney sonuçları ile malzeme tanımlanması 

arasında oluşabllttek tutarsızlıktan sorumlu dtllldlr. 
Declaratioıı ofthe cııstomer far materia/ 011d prodııct/011 iııformatioıı is take11 011 basis. DEKRA is 1101 respoıısiblefor the 
co11ıradiction ıhat may occıır betwee11 the ıest/11g resıılts a11d maıerial ide11tifıcatio11. 

Hu rapor sadece deneyi yapılan numune için geçerlidir. 
Tlıis reporı's ı•alid for 011/y sample which's tested. 

Tlrk Akreditasyon Kurumu(TÜRKAK) dtney raporlannın tanınırlıtı konusunda Avrupa Akmllt■syon Blrlltl(EA) ile 
Çok Taran, Anıa,ma ve Uluslararası Laboratuvar Akreditasyon Blrlltl(ILAC) ile karşılıklı tanıma anlaşması 

imzalamıştır. 

Tıırk/Jh Accreditatioıı Ageııcy (TURKAK) Isa sig11aıory ıo the Eııropea11 co-operatioııfor Accreditaıioıı (EA) Mıılıilaıera/ 
Agrumeııı (M/..A) a11d ıo ıhe lııterııaıioııal l.aboraıory Accreditatio11 Cooperatio11 (ILAC) Mıııııal Recogııitioıı Arraııgemeııı 

(MRA)for ıhe recogııit/oıı of test reporıs 
Ôlçlm sonuçlan, genlşletllmlş llçlm bellrslzllklul bu senlnkanın tamamlayırı kısmı olan takip eden sayfalarda 

,•rrllml,ılr. 

The J:)Msıırrrııenı resıılıs. ı/ıe ııııurta/nıies wlıh coııfideııce probab/1/ty is giveıı oıı ıhe followiııg pages which are parı of ıhis 

ct>rıf/lroıe 

_., ~ - Mühür ~ 

V Sea1 
Test/ Rapor Tarih: 

(Date of Test I 

Rl'port lssııe) 

11-05-20 

Den usu 

ıf tesı 

IK 

Lıb 

Sayf, (Ptı r : ı ofs _ 

IJ trKMA . ı,, •'• ıyaı.ıh lı.-ıJ ohııa~ıı.ın bu dınr,y r•IH'runun ı ■mıntının ,ot■ltıhnaıı h■ri( luııııtn fol■hılmuın■ 

l,u,..•tı.. rıı t.,t rılı r■ıHırlar ıe.urıl&dir. 
(11ır ..,,plı,fl ılUıt u/ cı ııy / lCU f uf ıJıiJ' r,po,ı , t1..1r,P4 vılwJı v,ıılorı, u noı alloı,vd h~tlıoı,ı any "'"''" " apı1ro,·c1/ oj ıhe t>EKRA A.'<1/ıre.) 

(loıııı., ,,poru uHhoı.ıı ııgııaıwı, uııd u,g/ uı t ,wı m/ld) 

II I I M. '\ t 1,i , ,11 fl,1,,111 1,,ı"'ı,, 1, ı,ıt'lij , ,, ı,ı t .,ı., ,11 INı!lııl•l \\ d h\\\\J,lr.ı.ı~ •·• II 

et 
TÜRK&ı~ 

0 

AB-449-T 

0475 

05-20 
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ISO 14555:2017'ye gore Makro İnceleme Raporu 

(Macro Inspection Report According to ISO ISO 14555:2017) 

Rapor No (Reporı No) 

Müşteri (Cıısıomer) 

Test Parçası Tanımı 
(Test Piece Desigııaıioıı) 

: DKR/2020/0475 
: NOTUS YAPI ELEMANLAR! DIŞ TIC.L TD.ŞTI. 

: NOTUS-PQR-01 

Page 4 of 5 

AB-0449-T 

0475 

05-20 

Deney nedeni (Tesıing p111pose) : ISO 14555:2017'ye göre Makro İnceleme Testi (Macro 

Mamul tipi (Product type) 

Ana malzeme (Base maıeria/) 

Kaynak prosesi (Welding process) 

Dolgu malzeme (Filler maıerial) 

Isı I işlem (heat treatment) 

Examination Test according to ISO 14555:2017) 

: Fillet welded stud pin&tube 

: t=lOmm-019 /S355J2+N(plaka)-A5440G.ClOC(saplama) 

: 783 PA 

: Belirtilmedi (Non Specified) 

Makro dağlayıcı (Macroscopic etchant): NİT AL %5 Makro 1 

Büyütme faktörü (Magnifıcation factor): 1: 1,8 

Tarih 
(/ )11(1'} 

11 .05.2020 

Location of the inspection 
(inceleme bölgesi) 

Operatör 
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ıso 14555:2017'ye gore Makro İnceleme Raporu 

(Macro Inspection Report According to ISO 14555:2017 

AB-0449-T 

Rapor No (Report No) 

Müşteri (Cııstomeı) 

Test Parçası Tanımı 
(Test Piece Designaıion) 

Deney nedeni (Testiııg pıırpose) 

Mamul tipi (Product type) 

Ana malzeme (Base material) 

Kaynak prosesi (Welding process) 

Dolgu malzeme (Filler maıerial) 

Isıl işlem (heat treatment) 

: DKR/2020/0475 
; NOTUS YAPI ELEMANLARI DIŞ TIC.L TD.ŞTI. 

: NOTUS-PQR-01 

: ISO 14555 :20 l 7'ye göre Makro İnceleme Testi (Macro 
Examination Test according to ISO 14555:2017) 

: Fillet welded stud pin&tube 

0475 

05-20 

: t= 1Omm-019 /S355J2+N(plaka)-A5440G.Cl OC(saplama) 
: 783 PA 

: Belirtilmedi (Non Specified) 

Makro dağlayıcı (Macroscopic etchant): NİT AL %5 Makro 2 

Büyütme faktörü (Magnification factor): 1: 1,5 

Tarih 
( JJııtt') 

11 .05 .2020 

Location of tbe inspcction 
(inceleme bölgesi) 

Mek. Test , 
(Mec/ı. Testin, Mııııag<'r) 

St:mih !~ ~ 



Quılity Mınaııemenı Syslem C E 
ctrtlfled by Lloyd'ı Reglıltr 

Quılity Auurınc• 

LIBERTY GALATI S.A. - Romania 1 03 5 
KR000 l1 C P1U0 lJ •01 ·0l G.:. V00!> 

~ CLI D,,. ; M C'~lo r'HHt•l RZıc: Cel i 'ıc. Se t Y18 Herk INSPECTION CERTIFICATE 375704 
ACCORDING TO EN 10204/2004/3 . 1 

DATE : 22.12.2019 

r,-a,ı,C"'T Fll:CXJt.tS HOT MOLLEO UNf'l CKLED COit. 

~n:n. GRA.05 NARCA OTEl. · Sl~~J: •N 

TOTAL NUMBER OF PIECES: 78 / TOTAL WEIGHT: 1.815 .94 0,00 KG 
NO COI L NO 
NR NR.RULOU 

HEAT NO CUST . MAT.CODE DIMENSIONS WEIGHT PC TEST NO UTS 
SA.RJ A COD. MAT.CLIENT DHIENSIUNI GREUTATE BUC NR.PROBA Rm 

YTS 
Re 

EL ( \) 
A 

32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
3 9 
4 0 
4 1 
4 2 
4 3 
44 
4 5 
H 
47 
48 
4 9 
5 0 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65 

7 9 1072 Y9 14 7 66 
791073 ~ Y914 7 66 
7 91081 Y93831 0 

79 108 2 1 831 0 79 1 109 Y9 311 
790011 ~ 11 7911Jr. '19 ll 
79 67 m2 7 9.1 l o2 
7 5'1 : 

i9 ., vı!• ~J i fi3 ı~ ~a1!i~ö 
79 0304 Y91476 0 
790305 Y914 760 
790 306 Y91476 0 
790 307 Y9147 60 
790308 Y91476 0 
790309 Y91 4 761 
7903 10 Y914761 
790311 Y914761 
7903 12 Y91476 1 
790 313 Y914 761 
790 314 Y914761 
79 106 2 Y914762 
790 31 7 Y938305 
790 318 Y938305 
790 319 Y938305 
790 320 Y9 38305 
79174 8 Y938350 
79174 9 Y938 3 50 
7 91 7 53 Y93 8350 
792 123 Y938 350 

HEAT NO ---v- - - S i -L 91 4 7 5 9 0, 18 0, 03 

L 914 1 (>.7 , 0 2 L 9l iru7 rA'~ 0, 02 
L 91 O ,ı6 ,02 
L 91ınH o, 1'7 )g _ 02 
L 93 3QS ~ r16 0, 02 
L 9 3 10 O, 1.:1' O, 03 
L 93 8 l 0,ll 0,02 
L 9383 ~ ~ 7 0,03 
L 938 3 50 0, 18 0 ,03 

Steel.,.kin9 proce■e : 
Kad e by BOF - Continuou• Caet ing 
Oalv■nlsing ela■■ 

Ca rbon equ i v■lent fonıul■ : 

- - Mn--
1 , 29 
1,32 
1 , 33 
1,25 
1 , 31 
1,30 
1,34 
1 , 33 
1 , 34 
1 ,39 

CTV.ı • C' • l'tn 6.fCı· •Mo•V ) /5 • ! N i • C'u)/15 

MMxMMxMM TO MPa 
6,00xl500x 23,80 l 791072 592 
6,00xl50 0x 23, 88 1 791072 592 
6,oox15oox 16 ,98 1 791080 603 
6,00xl500x 22,24 1 791082 597 
6,00xl500x 25,00 1 791108 595 
6,00xl500x 2 4 ,84 1 791110 546 
6,00xl500x 24 ,90 l 791112 570 
0,oox15oox 17,72 1 791067 538 
8,00xl500x 17,68 l 791067 53 8 
0,oox15oox 17,56 1 791069 541 

~o?8~!igg~x ~j:~~ ½ i~½8~~ §!g 
1 0,00xl500x 23,64 l 79104 7 54 6 
1 0,00xl500x 2 4 ,54 l 7 90303 560 
1 0,00xl500x 2 4 , 74 l 790303 560 
10,oox1500x 24,62 1 790305 54 3 
10,00xl500x 24,70 l 79030~ 543 
10,00xl500x 24,52 l 790307 566 
10,oox15oox 24,80 1 790307 566 
10,00xl500x 23,90 l 790309 20 
10,00xl500x 18 , 38 l 7903Q 520 

HJgBıUgB HJi ı ~~tı~~ Ui 
10,00xl500x 24,76 l 7 ıg~,~~ .5'78 
10,00x l5 00x 19,56 l 7 ~1061 ~ 28 
10,00xl500x 24 , 78 l 7 90317 34 
10,00xl500x 24,88 l 790317 534 
10,oox1500x 2 4 ,90 1 7903'1-9 544 
l0,00xl500x 2 4 ,98 l 790319 544 
l 0,00xl500x 2 4 ,64 l 791748 505 
10,00xl500x 2 4 ,60 l 791748 505 
10,00xl500x 24 ,20 l 791753 526 
10 ,00xl500x 24 ,3 0 l 792123 540 

CHEMICAL COMPOSITION (1 ) - L = Heat 

MPa 
495 
495 
506 
4 93 
503 
450 
468 
435 
435 
43 5 
435 
42 9 
42 9 
458 
458 
450 
450 
476 
476 
430 
430 
439 
439 
470 
470 
431 
418 
418 
432 
432 
389 
389 
4 09 
389 

Lo 
mm 

80 
80 
8 0 
80 
80 
80 
80 
80 
8 0 
8 0 
8 0 
80 
80 
80 
80 
8 0 
80 
80 
80 
8 0 
8 0 
8 0 
8 0 
80 
80 
80 
80 
80 
80 
80 
80 
80 
80 
80 

P = Produc t 

' 26 
26 
26 
26 
23 
26 
26 
26 
26 
26 
26 
2 4 
24 
26 
26 
27 
27 
26 
26 
27 
27 
26 
26 
26 
26 
27 
27 
27 
27 
27 
27 
27 
27 
27 

- - - P - -
0,01 0 
o, 0 13 
0,008 
0,008 
0,010 
0,009 
o, 011 
o, 011 
o, 011 
o, 013 

-- -S-- --Al - · --Ti - - - - -V-- -- Cu -- --Ni--
0,008 0,038 0 , 026 0,003 0,06 0,02 
0,009 0,04 0 0,026 0,004 0,06 0,03 
0,009 0,04 2 0,025 0,003 0,07 0,04 
0 , 010 0,037 0,027 0,003 0,06 0,04 
0,008 0,04 3 0,023 0,003 0,06 0,02 
0,009 0,044 0,026 0,003 0,07 0,03 
0,010 0,036 0,02 5 0,003 0,06 0,03 
0, 009 0,035 0 ,022 0 , 003 0,05 0,02 
0,008 0 , 044 0 ,024 0,003 0,06 0, 02 
0 , 008 0,04 5 0,028 0,003 0,05 0 ,02 

--cr- -
0,02 
0,02 
0,03 
0,02 
0,02 
0,02 
0 , 02 
0,03 
0,03 
0,02 

--Mo--
0,003 
0,003 
0,008 
0 , 006 
0 , 003 
0,003 
0,005 
0,002 
0,002 
0,003 

KV5 
KV5 
KV5 
KV5 
KV5 
KV5 
KV5 
KV7,5 
KV7,5 
KV7,5 
KV7,5 
KV7,5 
KV7,5 
KV7 ,5 
KV7,5 
KV7,5 
KV7,5 
KV7,5 
KV7,5 
KV7,5 
KV7 ,5 
KV7,5 
KV7,5 
KV7,5 
KV7,5 
KV7 , 5 
KV7,5 
KV7,5 
KV7,5 
KV7 , 5 
KV7 , 5 
KV7,5 
KV7,5 
KV7,5 

- - Nb-. 

T;~P 
-20 
-20 
- 20 
-2 0 
-20 
-20 
- 20 
-20 
-20 
-20 
- 2 0 
- 20 
- 20 
-2 0 
-2 0 
- 2 0 
-2 0 
- 2 0 
-2 0 
-20 
-20 
-20 
-20 
- 20 
- 20 
-20 
- 20 
- 20 
-20 
- 20 
-20 
- 20 
-20 
-20 

- --B--
0,013 
o, 013 
0,013 
0,015 
0,014 
0 , 013 
0 , 014 
0,014 
0,014 
0,017 

0,0003 
0,0003 
0,0003 
0, 00 03 
0 , 0003 
0,0003 
0,000 3 
0,0003 
0,0003 
0 , 0002 

Oelivery conditiona Nomıalızmg roll ıng 

Cbecking of marking, ■urface , ■bape and 
diaen■ ion■ -ok 

Per■onnel qualific atio n : . 

Surface : EN 10 16l / 2 -200 t , claee A, subc lass 3 

To lerance : 
Si u■ , .,, ıoosı - 2010 
rl ■ tneeı: EN 100 51 - 201 0 

CHPV 
KV 

30 
30 
41 
35 
76 
70 
72 
118 
118 
116 
116 
119 
11 9 
98 
98 
10 0 
100 
96 
96 
100 
100 
96 
96 
94 
94 
4 5 
100 
10 0 
98 
98 
12 4 
124 
132 
108 

J 

- - H2 - -

~ 
LIBERTY 

ORDE1l / COH,\NIJA , 90 16 10 / ~006608◄ 

OJ S PATCH / AVI Z EXPffl l T IE ; 1001 )1 2 41 9 

WAGOU / I D T P.A.NS PORT 

TR.ACK! NG NO. 

PO . NO . : Cl 9020 6 

CHPV 
KV 

CHPV 
KV 

32 
32 
36 
35 
73 
76 
74 
110 
110 
112 
112 
124 
124 
86 
86 
98 
98 
88 
88 
98 
98 
90 
90 
89 
89 
4 8 
96 
96 
92 
92 
146 
146 
120 
102 

J 
33 
33 
32 
36 
78 
72 
70 
11 

H1 
½ ~~ 
10 7 
92 
92 
1 02 
102 
94 
94 
102 
102 
88 
88 
92 
92 
44 
940 
940 
95 
95 
130 
130 
120 
106 

J 

- - N2 - -
0,0097 
0,0054 
0,0048 
0,0074 
0,0065 
0,0091 
0,0060 
0 ,0062 
0,0065 
0,0082 

- -Ca - - CEV-2 
o, 0002 0 , 4 & 

g~l ) 
cf, 38 

_J) <t O ,.....o, 39 ~ ovtJg 
0, 4.J 
O, 4 2 

THIRD PART INSPECTION 

SIGNATURE 

H/ V 8UR.C'UH I 

HEAD OF" UA.LI TY CONTROL 

, ;. -# , , .. o ,. \ a .. co :: m1.ı Uon. 

ı:... .. at: , l,)oıt c tıd~ E:00698 , Romanıa 
wv... . • Jt.crtyg6lati r o 

"'• t tr•t:.y ctttlty l ~l Uıe ı.., t Wrı4l t..ı, • ~tın N<'l• Ly •n ,.pprov•d proce■a a n<3 •.stı ■ 1 4c1or ı1y t eıs t ed ~n • -.. .... :.;,ı nc• .. a n th.t ttq .. ırr.~ın ı •~..:: ıtıe<ı ın tn• .,.,c. , ıı .ıı t, 
••ll •f•ct.o ry r~• ul t e . ,t,11 r■w ~ı,1ıt •ı la la uff'ı1 1n •teel prOduc t.lon .ıı re tr■t f.d fo r r•dlo.ıcnvı:: cont■~ı nauon . T)ıertforo " '" 9YAU•nt• •· t h • t ov ı prodvC't• 0 ,-• ,, . 0 o t 

r■Cı oa c:-t 1 ve cont•rtnoıton •nd do n.JI ••c-t•d t h e c- lf'a nng lltrı l t vıs lue <ı f 0 . l Bq / 9, &C'C'Ording "' t t h t ho Radt a tlo n Pro tor ~ H>n OrdlMnc• ııı:,: lkhYO Mne-ıı 111. S•<'t i , ır, , 
Cod ı P SAP 0 11 r e v . 1 

Pege ı:J / Ol 



globaı6ı\. 
steel wıre 

GLOBAL STEB.. WIRE, S.A. Nueva Montana, sin 39011 Santander Cantabna (Spaln) 

Phone./Tel. : + 34 942 200 200 / Fax: + 34 942 200 252/ www.globalsteelwlre.com 

PurchaserlSollcltante: NORM CIVATA SAN.T#C.A.# . 
Oostlnatlon/Destlnatano: NORM CIVATA SAN.T#C.A.# . 
Address/Dlreccl6n: IZM IR #ZM IR Turqula 

Customer orderf Pedldo cllente: 19/003 
Grade/Oeslgnacl6n: A5440G.C1 0C 
Speclflcatlon/Especlflcacl6n: C1 0C TS-STA-000-01 10-07/05/2018 

Date/Fecha: 28 .02 .2019 
Dellvery/Entrega: 
GSW Order/Pedldo GSW: 13107391 
Reference/Referencla: 

Pag/Pag: 15 / 32 
Rev: 1 
Posltlon/Poslcl6n: O 11 O 
Rev: 1 

HeaUColada: 130145 Quantlty/Bultos: 4 Welght/Peso: 97 42 KG 

OiameterlO,.metro: 20.0 mm Product/Producto: Hol rolled round wire rod in coils 

Oellvery Condltlon/Estado de sumlnlstro: As rolled 

C 

O 0900 

Rm 

N/mm2 
med 

372 

Mn 

O 3 700 

z 
% 
mea 

65.43 

Si p 

0 .0830 0 .0040 

s 

0.0020 

Cr NI 

0.0430 1 0.021 o 

HARACTERSn 

Anillsls Qulmlco ( "-' PESO ) 
Mo 

0.0030 

Cu 

0.0300 

Sn 

0.0030 0.0535 

r:: 
. - . 

:)J.-.ı.;.,_ ~.;,.) :, @i~Ç,Nij)J!fAjj§wj@troı ıınsaycıı{'ı~P@ıı. 

ı,ıcı_us,or-ı CON TENT ACCORDING T() DiN 50&07. K3 < 20 

R,,tııo➔M>loptt ıw;ııvıı y ... .. COfllrOlltıd ın lfıdle .ampl• ıı w as rm ™Uhtw ı hıwı 100 Bq/kg/Controı de ,aaıoact ıvıcıod en horno cuchlVlt menor Que 100 bq/kg 

C,ounıry Dl ooıııın or,d o, pane, SpaınıPııı, oo orlgon y o,portaoor E.ı~• 

ReııponUl>fN lf'\Mıııı >,. A ıneıı Jıfı LJıb OulınıCOIO Pırro•J ef• t ıt> lıı4 tt-'<>Qr•uco GSW c_ı,·t ıf ıc., qu. ıoa mııerniN que ıcı re4ıcıonon nın sıoo 
,_oe.aoo, y .,,,.ytclOı co,ıl oımo ı, pecııoo del cııenıo Pıohlbı<I• ıv ıopıodvcton ı,.,·claı 

lnı,p.cı o, V,ıhdatıon A Arrtııı1-Chun1 Lııb M■,jgliiıf/G Pwıo Mau,ı ub MIHIQef GSW c .. u,y th• ınıHıflitlı r .. aı, htt\le t>ee<, monufecıufea ana 

~~r' Muımc~•r~~S ~'t.gfy~u<:tloı ı, fo<uıd<len 
PT-l.O-0 f - cıı.mıcaı Anılyl<t by Or,f ıcıı tmıoaıo,ı sı,.c.ıroııı.«ry (<X5) ı Antıııı, qulınıco "°' .. pecıromoc do a• "'"'"°" 0PIIC0 (OES) 
IL0-07- C y S by ınf ı•.O ıbiOfplio<ı / C ı S paı ıb60ı cıon motecuı., ele ınlı•ıo)o 
ILO-03-Nı by ihetmıo co,l<lv<,l rvı l y I H, pot c.onouctıvldad 16ımıe<ı 

soP LO 13- Hı by lhoımaı coooucı ıvııy / H, poı cooductıvı<lıod t 6ımıcı 

ı 



Sertifika / Certificate 

Dl!KRA KALİTE KOlfTROl HtzMfTLERJ A.$, 

ıceretecller Sitesi E lllclı No:5 Ostim Yenlrnahalle 
06370 Ankara Türl<ly,! Tet: ♦90 (312) 385 95 30 

Faks: ♦90 (312) 386 00 79 

www.detcra.com.tr 

KAYNAK OPERATVKu VEYA KAYNAK AYARCISI SERTrFıKASI 

QUAUF/CA T/ON TEST CERTIFICA TE FOR 
WELDING OPERA TORS OR WEW SETTERS 

TS EN ISO 1~732 

1 
....... _ .. 

1 DKR-WQT-EN-2020-600 1 1 
TıılT-C:W.ot- 108.05.2020 

lll'SNlllo llf'Srt/Ho 'NOT\IS-WPS~1 

Adıı•SofM HaınerıdSı.memt BEOllt D0ÔAN 

Kaallo lONo 10181781112 

..... a.ı,.ı TlıtU_ot _ _, IOCAAO 

ııot- ,-ri,.T.thl O..ındplııco o(ı,;,ıt, OAZlANTEP.11.0I 1ıe:, 

-&,.,.ı,r,, NOTlJS YA.Pi ELEMAHLAAI DIŞ TIC L TO. ~T1 

_ı,..,. .. w-rıı, 
KocWSNw SIMdd ~ sfa?dın:t TS EN ISO 14732 

Foolı..,_9""T"11 F__,,._T•t Kııt:ıJ /Ao::ııplııblııı (Zonri.ı Tesı ı Mı!ınd&tory I ıso 14732 Amel A) 

~T-Jol>.,_._.,, Teı1edimed mot'9.-d 

SM.V t'lf'ÇMI ·----r..,,,,_ -ot-
-T~W-,....a(•J ,., ,., 
_a...., woııw,g_. HM iT 2002 H9S fT 2002 

-T-W"""'1Urit T..,,ııı.ıı.ntı. /Ful~ r-......,. ,~...,,__,.. 
•-ıc.,,,• Dot,ytoı, °""""'_,.,,..,~ng 
~ultM g6rMI •onırof l»ıdhıtnate visUMoortrd Do0rud■n ao,..ı lıofınl l oıı.ctrit"'91 cııınft4 ~,e,-41-'nl / Onct-ııı _...,, 

oıc.ıııli arlı~ .Ofltrotli AutoıNıtic.ıı: ~ o:nroi v" ı v.ıo..ı ı,,., ....,.. .,oııı ,-.or-.... 
OIDıaıllı bfrtttkıı tıaflııl Aı.tontic }on hddf'9 oto. eırtetlf,'llelıipM: I VWto.t Olı:ı ııı-.;m ı.ıııııı....,. oıı:ı. ~-... , ...,. ., ..,... 

- .... _ W""'9f>(ICMI .. .. 
Ç,cılt9p.ıoTııkP..0 Aıt#Nıuıpıltıwt T-'11"- / S ..... ltun T_.Po.o , .,... ltı.ıı 

AIMılıf.ıtıWtı.c:mıgı 

ııc.,,ı. ....... .,. ..... Ccnuınııtılıt lrarl &a,v. Kfflvaul~/ Sfflla,C,-..ı~ e.v.~~,,....a...,.,~ 
--o.oııyı,n o.ı- ıc,...,....,,.~ ....,_..,.,,..., __ 
.,......,...,_ .,._""'"" 
Çcılhı ,-o Tıl ,_, Tıık ıı• WutJ.nıf •· 1111 ledr,WJII 
KMR .. T ..... tipi w-Unl T)'Pf 

1 

VnıftMdtnu _,... lf•ell mıddıyt"" al,r. un,- r,.,,..,.,..,.. __ ••--~-••---•.,,ıuı 
nw ~ .ıı ,,__, on , .... __ .,,_.,.,,.._,,_.,,,._,,,_ 

-ıosıı 

...,... I.U J X ·- -· . ---ıı- ..,. _., ...... w......-:----- ,.., Oılt -- A:.lıcırtoıııtlıt 

""--1'.UJ 07.11 .2020 
Prı__..-,_ 

-, •-P~l(C.1.c] 07.05.2021 --~ --w,ı-ur--.---• 1, ı .aı 07.11.2021 
Aıoc:l.c6o,ı1Nt oı 

ı--r-r~.,-- ,ıo. 07.05.2022 
R-...tılı,,~,-,••dı:ıcu'l'ıl!ıfm ...,... ___ ,,..,..., .... _, ........... 

07.11.2022 ı ... _. ... ,wıo,doı_,,,

,.._ __ .---.... 

OKR/2~ 7 5 07.05.2023 

07.11 .2023 

Kaynak perıonell , OKR.POR-EN-2020-095 noıu YOntem les1Inin onııy ı 07.05.2024 
ıırııınd• vufffendınlmıttır 
Weldlng perıonnel WH qualifled during p,oc:edu"' quallftcallon of 07.11.2024 
OKR-POR-EN-2020-095 

07.05.2025 
y., _ 1 ANKARA 07.11.2025 

, ........ c ..... 1 Burakhan YER LiKA YA ,---.-~-·-
V_...,Ol,.....,__ııriJ 07.05.2026 l• t'3 •1 n (S J>I ·!S.l ,t 

I --K .. ı.,•-~&"'11 ...,., __ , 
/ 

I 
DEKRA 

Burakhan YERLIKAYA ot,ı,j,ı .... _. .......... HAL ,i, /1 

..................... ,."1 .._MllMA 

Y. " ....... . ,.. ••tt•• ·" --· - . • ·-· .D ~ . . - ,_ .. , ... 0ıııe ı ,,,._ 

,. ~ ...... ,,,.,,.,..,ıı._. .... , ... ..,.. ....... ,.~:a;~=,~~~~.:.:.-:-uı:.:=:::..;;::""":;:· -----~••w-.~ .,....____ ...... .., ..... ;: ... ,,.,,-::. ................. ~ ........ ~ ----~ .. ------
IIIIIIJM. , .. _..,..,.,.__.....,_.,...~,.,.,,...,._.,...,.,.. • ..,.,.,.,.. u,ı.,.ııı_,,_.._.,...._lr'VJ•,ı,ı.......,._..-...,rı. 

.... ~._.....,.,., 111.,,. • ..., _4.....,. .... ..., ---·-... ~ ..., ........... ___ :..r.-o;:t·:-::.-:::-.:--..::.::;:••ct-•--..... 1 ..... ,...,.... 

OokOmın No; DKR.S. 1006 vı,.,. T1ıllıi; l1.02. 2014 ReYl,yon: OJ Rl!Y. Tanhl: 11.l l.20 19 



A 

KAYNAK YÖNTEMi VASIFLANDIRMA KAYDI 

\VF.I.DING rROCF.DURE QUAI.IFICATION Rt:CORD f"ORM ~ DEKRA (Fnr dnıwıı-■rt ıtud wtldl,ııı wlth ttnmlt fffTUle or ıtı6dcfl,ıı ı•ı ıııd ılıof't---eydr dnı••ırc ıtwd -~••ı) 

Sınav G8rrvtbl veyı Sııın Kwr-.hıp 1 .. ııoıe1 Kıy,ıı, l'rMNllnl 
\lolfU/art'NN"'r 's w,Jdı,,, Proc.rdt,,.,. ____ ...;N;.;O:a.n=JS:a.•...;W;.;l'S""---0"-l'----E.rnm/ırer or E.ınmlnlng Body 

DEKRA KALiTE KONTROL IIIZMITLERI 
A. 

Rtfn-a,ı,ı Newıııra. .. Ref'ff'ln!II Nıımırası 

Rdmı,.,.,No 

llC'.6ıı.M-■r-
1 7nıo/ E.rtt"9İıtntioıt 

• llıııulıım• ,◄Pf'liaıı/o,, S 100"(' 

/!!f!!,""u No 
LJ Uyı;ulama !Appllcnllon > IOO"C 

D,tfflffld lnn• 

DKR-l'QR-EN-2020--091 

l) f",t..., Tml 
Br,ıd Tm 

Olumlu / Sarisfncıorv Aue,menı 

f"--t,ıt• T..ıl ( Uyploııı S I OO"C) / Et,,,• imi•• bıth lort< ıoıhtın (Urıulıımı > ıoo•c, 

'"7ıd Tn ri"-' (◄pp/iroıio,ı S IOO"C)l 8""'1 ı,sıl"!I by mearu ofıorqu, •ren<h (Appllcoılon > / 1)/)0
() 

~•"'•tt~No F.tm• Açısı / Elm• Mom .. ıl 

~;_,,;vo Bending Angle / Bending Moment 

Ti 

T2 

T\ 

T4 

Tl 

J)ÇokaoToıtl 

Tmsil, Tntl,ıg (o,ı/\•for applicaıion S/(l(J"C) 

N■lftWM'NO 

Speci""" No 

Ti 

T2 

T.\ 

T4 

Tl 

T6 

n 

T8 

T9 

TI0 

3) Makro l■cdnıı• 
J.fokro &a,,ı/l'tlllion 

Kınhnı Y8k8 
Frncrure Load 

N 

12270 

12360 

12060 

12280 

122b0 

12060 

12240 

12250 

12320 

12240 

N■wı■at No Reıl,ıı N■a■ratt 

Sp«;imm No Pictvrr Nııınbu 

Makro 1 

7) D T ...... / Addlılo .. ı Tmı 

Nııı 

60' 

60' 

60 ' 

bO • 

60' 

KınhnıYm 

locatiorı of Fracnıre 

BlyGtııı• Onoı 

Mngnificaıion 

1:3,1 

HAZ 

HAZ 

HAZ 

HAZ 

HAZ 

HAZ 

HAZ 

HAZ 

HAZ 

HAZ 

Soııu( 

Rr:sulı 

otumhı / Saıisfacıory 

A~....!,.llır , ., lla•t H•tı■r I Rr""1rtı aNI Addltio,w/ Sırps : 

Kınhnı Ym 
locarlon of Fractııre 

kıntnıı M■kıınt1tdl 

Fracnıre Strmgıh 

Nlmm' 

610.2 

6 14.8 

600.1 

610.7 

609,7 

bOO. I 

608.9 

609.4 

6 13. 1 

608.9 

N•munır No 
Spcciww,ı No 

T-1■ Gcnıklltlkidt.M Uyı■■ Olarak C~bilıııınJ ı Tat Carrled Oııt in Ac<ordımce H1ıA The R~uırmı,nı, Of : 

1 .abarıııw11■r llapww il.,_•• N■•.,.... / laboratofl• RrpoN Rr/rrvfl<'f' No : 

S.O.·■('lar K■btıf P'..dn-tlrit'..dltııan l Tnı ~rJults ar, a<rrplablfflWJı arrrp,ablr (dr/,-ı, us appropriaı,ı 

Olumhı / Satisfooory 

Açık.laffl■ 

Rl!mllks 

1SO 14lll Fıgure-l 'e uıııun (OK-oc<.ıo Fıg. l 1 

ISO 14lll Fıgurc-l'e uıııım (OK-acc. ıo Fıg. l) 

ISO 14lll Figuro-l 'e U)llUfl (OK-oc<.ıo Fıg. l ) 

1SO 14lll Fıguro-l 'e uıııun (OK-acc.ıo Fııı. l) 

1SO 14lll Fıguro-l 'e uıııun (OK-ıcc.ıo Fıg. l ) 

t.Ny .. K __ r.,.... AC1k.lıı•a 
K■sıır ala,ıı■ı,ı Boy■ı■ l,.Siu of ıh, lorıesı Remab 

Size of İ~rftttion area 

. 

-

Reıl• N■ıııaruı 

Picture Number 

Makro 2 

lm,,,rftttion mm 

. 

. 

-

. 

Blylnııt Onnı 

Magniflcation 

1:3,9 

DICR/10?0/047~ 

~- 17. l ..... .... 
l~,ftttiaıı.~ ) 

.,....__ 17J1 Ok (NO 

1-,--ef«rinııı.., ) ,..,_ , .... ı;ıı,, 
1,,.,..-rfr,rtıo,n ) 

- --ll l ,._ ,. .. 
l""P"f«noıu ) 

__ ...,., .. ıOık( ı o 

l"'Pfffttr,ı,lll.f) 

:,un:u u. ık ı ot. (Na 

J~,ftttıoıu ) 

~ ...... ıı.ıur. ı oı: ı,vo 

l~rfoctia,ı.,) 

"""- '"" '"" l '"fH"iftTtlolll.f ) 

:,tu~ ILII._ toltl/Wı 

/~rioıu ) 

......,~UJJ.lı. I Mll'iU 

h,,pnf"tttton.., ~ 

So•ıı< 
Rrsulı 

Olumhı ı Saılsfocıory 

\' lr'lıla. 1-41erla Men ut Oıırıt•• / Trıı f'a, rlrd Ouı l,ı rıt, PrrJrrırr Of -- ---- _____ oııı_._lıı / S."Y.._~ 

• • 



► DEKRA 
KAYNA K YÔJ'fTl:MI VASIFLA,,"DIIIMA kAYDI 

WEU>ING P'IIOCEDUlll!: Q UALmCATION ıtı:COllD FORM 

(Tor.,....,,. - .. -. " k h <ffUlic frffwlr er •ı.wı.ı ,-. ...ı _,-<ydr ......,re_ -1NlıtıJ 

Kıry9Ô Ylıı1- \"-uı · T.., _, H'ndilff Proadıır, Quolifıca,_. · Tnı Cmifw:au 

- No 111,fm,,.,., .\o 

kAPSA."I AllALICI frr~ af 
Qw,Rfn,_. 
s.,ıı- Kı) ...... ,.,_ 

Sıııd · W'4di"t Proen, 

Aae ~- P~ Mnarial 

Aaı Mm. KdııNtJ / Pa,.,,., Maıma/ 

77llcbtas 

- Y-k Gkcırtı.i l C,num.c 
F ,..,..ı, Dmpation 

- Y-TılınrK-.- / 
11,drytJtf af C ""8D< frm,I, 

ıc.,...t ....., __ / lfrldiı,g Posiıio,ı 

ltıl '--~ / P,,1,-, T""{Nranut 

r·c, 

Kınyww Gaz / Sl,J,/dfı,g Ga, 

K.ıy■ılt..._, 

Wdıfmr Curr,nı 

A 
1710 

1710 

1710 

1710 

1710 

1710 

1710 

17 10 

1710 

1710 

StuvKan""° 

____ ıııo_rus_~Y_A_Pf_E.LO--'_' _tA_N_rl-"_ll_l_D_IŞ.._T __ IC_._L_m_. ~~-· ---ua,,ıinİ"f Bod)" 

Rfftnın No 

________ .....;OST1"'-.... M __ A .... N .... ·KA-"-'ll.A=--------~~::=.~ 

Code/Tan.,, S,,,,ıd,ınJ 

Tınlı 

Dau NOTIJS-PQlt-01 

Opmıtll<l-ı 

------- --"-N_OTU ____ S-_WPS-O_-'--' __ ı _________ ı\'am, o/0,Wra ıor 

Sıplaıaı Çıpı 

___________ ..;78.::.-::..' ___________ Sıı,d v;~,,,-,.,,,, 

s■plı- Umıı.t,r 

----------'AS440G""--'-'-;;;;·c=c.:cıoc:..::.. ________ Sıud Lmg,M,_J 

s■plı- Giıtmıtl 

__________ .... S3'-'S"-'s"-n'-• .... N __________ Sıud Dmgnaoon 

ıo .... -Daaperk■•■ıaı 

-----------'Nl"'"'A'---_________ Us, ofDamp,r 

Gl(K.,--t, 
N. A P(TM~ Souru -----------------------

ıcı,,,a k Tıbıııcnı 
___________ PA ___________ lfe/ıllng gıovlı,ad 

Koıırel U■ilei 

NIA Control L'mı -----------------------
NIA -----------------------

SA 

An,Debi,I 
Flt,,,• Rııı, 

DEX1tA KAUTE IC.OllnOI. 
HlZMETI.Eıtl A-Ş 

DIClt-PQR-EN-2020-09S 

TS EN 1S0 14SSS 

85 2020 

BEDiR DOÔAN 

19 

70 

N A 

~ ,.,,,,,.,._ 
D > İOO'C 

o::.; 
RBS rT2002 

A22 

MANUEL 

K.ıy■ılt s.,...; Çtbıh Kılılı.-.. M <51r..i 
Açıklı-

W,ldi.ng r,,,,, f'rouımon LJ/ı 11,-b .. ... •• 
760 2 3 

760 ı 3 

760 ı 3 

760 ı J 

760 ı J 

760 ı J 

760 ı J 

760 ı J 

760 2 3 

760 ı J 

r "'1(1,d rı.u ,,., -.rld, .,, pr,pu,d -,d dN1 ıaı,d uıı,facıorıly. in auo,da,ıc, •iıi 14, r,qwt""""1J o( 14, roddı,:ııuıı ua,.,Jıud indi<aı,d ~ 

Al'iKAll.A 

YO)•TıriM 

Otu, of iuw 
s-,· ~ .. ..,,. s ... 1( ....... 

Ü11"'1-"' E.uı,,,,,ıi,., Bodv 

DEK.ll.A IC.ALln ICONnOL lt lZ.\Om..Elll A Ş 

• 
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